c
‘0
12

=

=

o
=
o
©
©

~

>
=]

1)

=)

I~
=)

v

(V]

c
2

(%)

©

-

©

o

(]
<4

1
=
‘O

9
=
-4
o
I
-
w
(a]
o
-
<
=
2
=
<
24
-
-
w
<
-4
£
(%]
wl
=
o
19
=]
-
(©)
wv

LANKO
770 REP RAPIDO F

REPARACION EST URAL

e Acabado fino.

» Rapida puesta en servicio.

¢ Altas resistencias mecanicas

* Conforme ala EN 1504-3. Clase R3.
Reparacioén estructural.

¢ Conforme a la EN 1504-7. Proteccion frente a
la corrosion de la armadura.

7
REP RAPIDO F

LANKO 770 REP R/

ACABADO FINO. CLASE R3.

e Fraguado rapido.

Acabado estético fino.

Contiene inhibidores como medida de proteccion frente
la corrosién de estructuras de hormigén armado.
Proporciona una eficaz protecciéon de la armadura,
incluso con recubrimientos minimos.

Se puede pintar con LANKO 250 PROTECTOR a las 2
horas (a +23°C).

Alta adherencia y fuerte compacidad.

Porosidad cerrada que retrasa considerablemente la
progresién de la carbonatacion y protege las armaduras.
Resistencias mecanicas iniciales y finales elevadas.

Baja permeabilidad a los cloruros.

Reducida absorcion de agua por capilaridad.

Buena resistencia al desgaste.

Exento de cloruros.

Excelente resistencia a ciclos hielo-deshielo.

Retraccién compensada.

Buena trabajabilidad.

Tixotropico.

Marcado CE, como mortero de reparacion R3 (EN 1504
parte 3).

Marcado CE, como protector frente la corrosion (EN
1504 parte 7).

CONSUMO APROXIMADO
1,90 kg/ m? /mm de espesor.
1 saco de 25 kg = 13,2 L de mortero.

PRESENTACION
Sacos de 25 kg - Palet de 48 Sacos (1.200kg).

ALMACENAMIENTO
6 meses en sus envases cerrados y resguardados de la intemperie.

MORTERO DE REPARACION ESTRUCTURAL ULTRARRAPIDO, CON INHIBIDOR DE LA CORROSION Y

Mortero tixotrépico, monocomponente, con inhibidor de la corrosion, formulado a base de
cementos, aridos seleccionados, fibras sintéticas y aditivos especiales.

PROPIEDADES

APLICACIONES
Restauracion del hormigdn original (Principio 3 de la
norma EN 1504-9).

e Refuerzo estructural del hormigén (Principio 4 de la
norma EN 1504-9).

e Conservacion o restauracion del pasivado (Principio 7
de la norma EN 1504-9). Incremento del recubrimiento
de la armadura con mortero y reemplazo del hormigén
contaminado.

e Control de las areas anédicas. Empleo de inhibidores de
corrosién (Principio 11 de la norma EN 1504-9).

Interior y exterior. Horizontal y vertical.
Reparaciéon cosmética, rapida de elementos prefabricados
de hormigon.

e Reparacion puntual de estructuras de hormigdn como
pilares, jacenas, placas, vigas de puente, losas, cantos
de forjado, etc.

e Reparacion rapida en postes de hormigéon para lineas

eléctricas, arquetas de hormigdn, tuberias, canales,

colectores, piscinas, depdsitos, etc.

Realizacion de medias cafias.

Elementos de hormigén en general en los que se precisen

altas prestaciones mecanicas a edades tempranas y un

acabado cosmético fino.

Consultar con el Departamento Técnico cualquier aplicacion

diferente a la especificada.

HOMOLOGACION

- Garantia fabricante.

- Marcado CE Conforme la EN 1504-3 (PCC). Clase R3. (Reparacion
estructural).

- Marcado CE Conforme la EN 1504-7. (Proteccion contra la corrosion
de la armadura).

- Para mas informacién consultar la ficha de seguridad del producto.

SAT - SERVICIO DE ASISTENCIA TECNICA (901 215 215): Parexgroup informa y asesora a las empresas que lo soliciten, en la definicién de productos y sistemas mas adecuados durante la fase de disefio de los proyectos o para el arranque de obra.
Para consultar e imprimir |a ficha técnica y la ficha de seguridad del producto: www.parex-group.es

NOTA IMPORTANTE: Las informaciones que figuran en esta ficha resultan de nuestro conocimiento de los productos y de nuestra experiencia. Las caracteristicas obtenidas in situ pueden variar en funcion de las condiciones de aplicacion. En caso de
aplicacion no explicitamente prevista en el presente documento, corresponde a nuestros clientes informarse o proceder a pruebas previas representativas. La informacion que figura en esta ficha no puede nunca implicar una garantia por nuestra parte
en cuanto a la aplicacion del producto. Queda denegada cualquier responsabilidad en el caso de anomalias producidas por el uso indebido de los productos, asi como por la combinacion de los mismos con productos ajenos o no recomendados por
PAREXGROUP MORTEROS, S.A.U. Los pedidos se aceptan de acuerdo a nuestras vigentes condiciones generales de venta. Antes de la aplicacion, conviene comprobar que la presente ficha no ha sido sustituida por una edicion posterior.
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213 REPARACION ESTRUCTURAL

MODO DE EMPLEO

Herramientas:

e Batidora eléctrica con agitador especial para morteros
de reparacion, llana, paleta y fratas.

Espesores:
e De 2 a50 mm por capa.

DATOS TECNICOS

CARACTERISTICAS MEIT\‘(;';\?ODE VALORES UNIDADES Preparacion del soporte:
Resistencia a compresion: EN 12190 Hor’,m, on- o . . .
. . i e Eliminar el hormigoén deteriorado por medios mecanicos,
) B preferiblemente chorro de arena o agua a presién, hasta
SLESUCIED =20 MPa obtener una superficie sana, rugosa, cohesiva, libre de
- tras 28 dias 225 MPa elementos de hormigon mal adheridos, carbonatados o
Resistencia a flexion: EN 12190 contaminados por cloruros.
- tras 1 dia >4,5 MPa e Realizar un correcto cajeado procurando sencillas formas
_tras 7 dias 57 MPa geométricas que faciliten la aplicacién y compactacién
- tras 28 dias >9 MPa del mortero. . ) o
o el TR o o e Procurar un soporte solido y firme, eliminando el
Sherencia (08 di ' B polvo, particulas mal adheridas, lechadas superficiales,
Adherendia (28 dias): EN 1542 21,3 MPa manchas, suciedad, pinturas, grasas, aceites y restos de
Adherencia tras ciclos hielo/ e
otros oficios.
deshielo con inmersién en sales de EN 13687-1 >15 MPa L . . -
cleslell (G0 el e El soporte de hormigéon debera reunir las condiciones
Adherencia tras ciclos de idoneas, en cuanto a cohesidon y rugosidad, que
enfriamiento brusco a partirdeuna ~ EN 13687-2 >15 MPa garanticen posteriormente una buena adherencia de los
temperatura elevada (30 ciclos): morteros de reparacién y revestimientos de proteccion.
Adherencif'a tras. ciclos térmicos en EN 13687-4 515 MPa Armaduras de acero:
seco (30 ciclos): - . -
N e Proceder a una limpieza mecanica de la armadura
Resistencia a la carbonatacion: EN 13295 control ﬂpg oxidada, hasta eliminar toda la herrumbre y conseguir
Absorcion capllar: ENl3057 oo p—r una superficie de acero sana, con un grado de
Contenido en i | EN 1015-17 0,05 % preparacion Sa 2.
b P < . .
ontenico en fones doruro: - ' ° e Sanear las armaduras eliminando cualquier resto de
Proteccion frente a la corrosion: EN 15183 Pasa . P . .
material que perjudique la adherencia o contribuya
, a la corrosiéon. Asi mismo se eliminard el hormigdn,
IMPORTANTE: Ensayos realizados en probetas de 4x4x16cm, conservadas a ,
+21°C + 2 y 60% +5 de humedad. Valores de laboratorio. Mortero PCC. descarnando el armado por todo su pe”metro-
e En presencia de cloruros y/o cuando se requiera un
Reaccion al fuego: E revestimiento barrera de protecciéon, recomendamos
Agua de amasado: 15,5% aplicar con brocha en la totalidad del perimetro del

Granulometria: 0-1,5 mm
1,35+ 0,1 g/cm?

1,90 + 0,1 g/cm?

Densidad en polvo:

Densidad en pasta:

armado, una barbotina resultado de la mezcla de LANKO
760 PASIV (consultar su Ficha Técnica de producto) con
LANKO 770 REP RAPIDO F, o bien aplicar la imprimacién
epoxi de proteccion LANKO 533 POX FLUIDO (consultar
su Ficha Técnica de producto).

. Inicio de fraguado: + 20 min
Final de fraguado: + 40 min Mejora de la adherencia:
. . _ e Aunque para asegurar la adherencia en hormigones
Tiempo de vida de la pasta: 15 minutos . .
L Sanos, rugosos y cohesivos no es necesario el empleo
Temperatura de aplicacion: de +5°C a +35°C

de un puente de unién, podemos mejorarla empleando
como puente de adherencia, la dispersion a base de
resinas acrilicas LANKO 760 PASIV puro, o la resina epoxi
LANKO 533 EPOX FLUIDO (consultar la correspondiente
Ficha Técnica de producto).

SAT - SERVICIO DE ASISTENCIA TECNICA (901 215 215): Parexgroup informa y asesora a las empresas que lo soliciten, en la definicién de productos y sistemas mas adecuados durante la fase de disefio de los proyectos o para el arranque de obra.
Para consultar e imprimir |a ficha técnica y la ficha de seguridad del producto: www.parex-group.es

NOTA IMPORTANTE: Las informaciones que figuran en esta ficha resultan de nuestro conocimiento de los productos y de nuestra experiencia. Las caracteristicas obtenidas in situ pueden variar en funcion de las condiciones de aplicacion. En caso de
aplicacion no explicitamente prevista en el presente documento, corresponde a nuestros clientes informarse o proceder a pruebas previas representativas. La informacion que figura en esta ficha no puede nunca implicar una garantia por nuestra parte
en cuanto a la aplicacion del producto. Queda denegada cualquier responsabilidad en el caso de anomalias producidas por el uso indebido de los productos, asi como por la combinacion de los mismos con productos ajenos o no recomendados por
PAREXGROUP MORTEROS, S.A.U. Los pedidos se aceptan de acuerdo a nuestras vigentes condiciones generales de venta. Antes de la aplicacion, conviene comprobar que la presente ficha no ha sido sustituida por una edicion posterior.

,,ﬁ PAREXGROUP PAREXGROUP MORTEROS S.A.U. — Calle Italia 13-21 = Pol. Ind. Pla de Llerona — 08520 Les Franqueses del Vallés — Barcelona
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SOLUCIONES PARA EL

TRATAMIENTO DEL HORMIGON

313 REPARACION ESTRUCTURAL

e En caso de no utilizar puente de unién, antes de la ¢ No aplicar sobre soportes helados o en curso de deshielo
aplicacion del mortero de reparacion se debe humedecer o si se prevén heladas inminentes.
el soporte hasta saturarlo sin encharcarlo. * La existencia de fisuras activas merecera un tratamiento

particular.

e En el caso de tener que realizar recrecidos, las diferentes
capas deberdn rayarse para conseguir una superficie
rugosa que facilite la adherencia entre ellas.

Preparacion del producto:

Amasado:

¢ Dosificacion de agua limpia: 3,875 L/saco (15,5%).

e Tiempo de amasado: de 3 a 5 min hasta conseguir una

pasta homogénea. e Para el tratamiento global contra la corrosion, aplicar
* Nunca debe reamasarse ni afadir agua para reactivarlo. a toda la estructura el inhibidor de corrosion por
« Esimportante respetar el agua de amasado. impregnacion, LANKO 761 STEEL (consultar su Ficha
Tiempo util de trabajo: Técnica de producto).
e Aplicar el mortero durante los 20 min (a 23°C) posteriores * Para el tratamiento global frente a la carbonatacion,
al amasado. aplicar a toda la estructura la pintura con alta resistencia
* El tiempo dependera de las condiciones ambientales y ala qln‘usm’?n del CO,, LANKO 250 PROTECTOR (consultar
estado del soporte: humedad, temperatura, sol y viento. su Ficha Tecnica de producto).

e Sequir las indicaciones de la Parte 10 de la EN 1504
(reparacion estructural) referente a la aplicaciéon en obra

Manual: de los productos y control de calidad de los trabajos.

e Extender con llana o paleta apretando el producto en
una capa delgada para conseguir una buena unién con
el soporte.

e Rellenar la cavidad con una paleta procurando que no
queden huecos. Apretar bien para asegurar una buena
adherencia al soporte.

e Seguidamente proceder al alisado con la misma paleta

Aplicacién del producto:

SAT - SERVICIO DE ASISTENCIA TECNICA (901 215 215): Parexgroup informa y asesora a las empresas que lo soliciten, en la definicién de productos y sistemas mas adecuados durante la fase de disefio de los proyectos o para el arranque de obra.
Para consultar e imprimir |a ficha técnica y la ficha de seguridad del producto: www.parex-group.es

NOTA IMPORTANTE: Las informaciones que figuran en esta ficha resultan de nuestro conocimiento de los productos y de nuestra experiencia. Las caracteristicas obtenidas in situ pueden variar en funcion de las condiciones de aplicacion. En caso de
aplicacion no explicitamente prevista en el presente documento, corresponde a nuestros clientes informarse o proceder a pruebas previas representativas. La informacion que figura en esta ficha no puede nunca implicar una garantia por nuestra parte
en cuanto a la aplicacion del producto. Queda denegada cualquier responsabilidad en el caso de anomalias producidas por el uso indebido de los productos, asi como por la combinacion de los mismos con productos ajenos o no recomendados por
PAREXGROUP MORTEROS, S.A.U. Los pedidos se aceptan de acuerdo a nuestras vigentes condiciones generales de venta. Antes de la aplicacion, conviene comprobar que la presente ficha no ha sido sustituida por una edicion posterior.

,,ﬁ PAREXGRQUP  PAREXGROUP MORTEROS S.A.U.  Calle ltalia 13-21 ~Pol. Ind. Pla de Llerona — 08520 Les Franqueses del Valles — Barcelona REVISION: Febrero 2017
Building expertise, together (Spain) — Tel. + 34 937 017 200 — Fax: + 34 937 017 248 — www.parex-group.es

s o fratés. 0370

2 Curado:

£ Lurado: PAREXGROUP MORTEROS SAU
E e Proteger el mortero de la desecacion (sol, viento, 16
< temperatura, etc.) humedeciendo la superficie, evitando
) que se produzca un lavado del mismo. Se recomienda el CPR-0770-R

g empleo de arpilleras himedas o bien una galga plastica EN 1504-3:2006

‘g de polietileno cubriendo el mortero fresco. LANKO 770 REP RAPIDO F

S . .

k3 e Eltratamiento de curado es necesario en todos los casos. Mortero para la reparacion estructural del hormigén con mortero CC (a base de cemento
o .. . i hidraulico) por los Principios Principio 3 - Restauracién del hormigon (CR), Principio 4 -
g Revestimientos asociados: Refuerzo estructural (SS), Principio 7 - Conservacion o restauracion del pasivado (RP) y
g e Se puede pintar con LANKO 250 PROTECTOR a las 2 Principio 11 - Control de las areas anddicas (CA).

‘g horas (a +23°C). Caracteristicas Esenciales Prestaciones
&J Resistencia a compresion a 28 dias Clase R3

[ Contenido en iones cloruro <0,05%
= I
0 RECOMENDACIONES Adhesion 2 1.5 Mpa
O El iead . | de h ., Compatibilidad térmica : Pasa

L]

E cajeado a practlcar e,n as estructuras ,e ormlgon Adherencia tras compatibilidad térmica (ciclos hielo-deshielo) >1,5Mpa
(@] armado areparar, debera tener L'Jna profundldad minima Adherencia tras compatibilidad térmica (/luvia tormentosa) >1,5Mpa
f de 10 mm. Recomendamos CaJear Ia Z0na empleando Adherencia tras compatibilidad térmica (ciclos secos) >1,5Mpa
w una magquina de corte con disco diamantado. Resistendia a la carbonatacion Pasa

o e En el caso de tener que aplicar espesores mayores a los Médulo de elasticidad > 20,0 GPa
= indicados, consultar con el Departamento Técnico. Absordion capllar < 0.5 Kgtm'x h*2)
= . i Proteccion contra la corrosion Pasa

<Et * La temperatura amblenteo, del soporte y del material Reaccion ol Toego e F
E debe estar entre +5 y +35°C. Sustancias peligrosas Ver FDS
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